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Az FK650 / FK651 sablon használata 
Az FK650-KF651 sablon felsőmarókhoz használható, postforming konyhai munkalapok tökéletes 90 (2. ábra) és 
45˚-os (3. ábra) illesztésére készült. A sablonok kibővítik a felsőmaróval végzett munka lehetőségeit, javítják a 
megmunkált felület minőségét és az illesztés pontosságát. Az egész rendszer alapja egy tartós műanyagból készült 
sablon és egy ütközőkészlet.  Az egyes ütközők beállításával pontos illesztések, az összehúzó vasalathoz hornyok 
és íves vagy 45˚-os sarokkialakítások készíthetők. Az illesztés kialakítása kb. 15-20 percet vesz igénybe a 
felhasználó tapasztalatától függően. 
 
Az FKK650 D12 mm marási átmérőjű horonymarókhoz készült. 
Az FK651 D12,7 mm (1/2 “) marási átmérőjű horonymarókhoz készült. 
A továbbiakban az FK… jelölést alkalmazzuk. 
 

Alap tartozékok 
1 db. tartós műanyag sablon, melyen az ütközők helyzete betűkkel van jelölve 
3 db. fém ütköző 
1 db műanyag toló ütköző 
1 db anya műanyag alátéttel a toló ütközőhöz 
1 db csavar a toló ütközőhöz 
1 db csavar alátét 
1 db használati utasítás 
 

Egyéb szükséges tartozékok a sablon használatához 
Nagy teljesítményű FELSŐMARÓ (kínálatunkból a CMT felsőmarót ajánljuk) 
 
30 mm átmérőjű MÁSOLÓGYŰRŰ  
Ha az Ön felsőmarójához 30 mm-es másológyűrű nem beszerezhető, akkor az alábbi tartozékokra lesz szüksége: 
FRB170 __ Szűkítő lap IGM másológyűrű rögzítéséhez S=8 / 12 mm szárhoz 
FRB171 __ Szűkítő lap IGM másológyűrű rögzítéséhez S=1/4“ és 1/2“ szárhoz 
FGB30001 __ Másológyűrű D30mm IGM FRB170 és FRB171 szűkítőhöz 
 
FK650 sablonhoz … MARÓSZÁR D=12mm FK651 sablonhoz … MARÓSZÁR D=1/2“ (12,7 mm)  
F47-12381__ marószár D12,7x30(40) S=8 mm F47-12371__ marószár D12,7x30(40) S=12,7 mm 
F47-12521__marószár D12,7x50 S=12 mm F47-12571__cserelapkás marószár D12,7x50 S=12,7 mm 
 
ÖSSZEHÚZÓ VASALAT a ragasztott lamellós illesztés rögzítésére 
Rendelési szám FK659__összehúzó vasalat 10db/csomag 
 
MARÓTÁRCSA lamellós illesztéshez 4mm vastag 
vagy lamelló marógép a lamellós illesztésekhez (kérje aktuális lamelló marógép ajánlatunkat) 
 
Csavaros szorító 
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A sablon munkalapra rögzítéséhez az M980 sorozat csavaros szorítóit ajánljuk. 
 

Az FK sablon kialakítása 
A teljes sablonrendszer használatához 3 acél ütközőre van szükség, melyeket különböző lyukakba helyezve 
kialakíthatók a tökéletes illesztés belső és külső élei is. Az acél ütközők számára kialakított lyukak betűkkel vannak 
jelölve (1. ábra). 
 
A… KÉT LYUK - 45˚-os illesztés külső éle 
B… KÉT LYUK - 90˚-os illesztés külső éle 
C… NÉGY LYUK – 45 és 90˚-os illesztés belső éle 
D… NÉGY LYUK – horony az összehúzó vasalathoz 
E… KÉT LYUK – sarok íves kialakítása 
F… HÁROM LYUK – sarok 45˚-os kialakítása 
G… EGY LYUK - 45˚-os illesztés belső éle 
H… EGY LYUK - 45˚-os illesztés belső éle (600 mm-es munkalap) 
 
Az acél ütközőkön gumigyűrűk vannak, melyek megakadályozzák az ütköző kicsúszását a lyukból. A fém ütközőt 
teljesen be kell tolni a lyukba. Ha nehéz betolni a fém ütközőt, a gumigyűrűt olajjal be lehet kenni. Használat előtt 
mindig ellenőrizze, hogy az ütköző teljesen be van-e tolva a lyukba. Használat előtt szintén ellenőrizni kell, hogy az 
ütközők nem érintik-e a munkaasztalt. 
 

A marás tengelyének és a sablon másolt élnek viszonya 
A vágás vonala a sablon másolt élétől 9 mm-rel (FK650), ill. 8,5 mm-rel (FK651) eltolódva jön létre – 30mm 
átmérőjű másológyűrűt és 12 mm, ill. 12,7 mm vágási átmérőjű (FK650-nél, ill. FK651-nél) marót használva (5. 
ábra). A pontos illeszkedés érdekében soha ne használjon már élezett szerszámot (vágási átmérője kisebb). 

 
90˚-os illesztések marása 
A munkafolyamatot egy jobb oldali 90˚-os illesztésen mutatjuk be (4. ábra) 
 
- Az illesztés marásánál mindig figyeljen oda, hogy a fém ütközők érintsék a munkalap postforming élzárását. 
- A marást mindig a postforming élzárás irányába és onnan távolodva végezze, soha se fordítva. Ez a tökéletes 
illesztés feltétele. 
- Ha a marás után a konyhai munkalap hátoldalán a papír alátétből darabok maradnak, azt csiszolópapírral lehet 
eltávolítani. 
- Marás után várja meg, míg a szerszám teljesen megáll és csak ezután húzza ki a sablonból, nehogy a szerszám 
kárt okozzon a sablonban. 
 

Az illesztés belső élének marása 500-550-600-615 és 650 mm széles munkalapoknál 
Helyezzen a sablon hátoldala felől két ütközőt a C lyukakba és egy ütközőt az egyik H lyukba, a munkalap 
szélességének megfelelően. A H lyukak melletti számok a munkalap szélességét jelzik cm-ben megadva. Helyezze 
az FK sablont felső oldalával az F1 munkalapra (8. ábra). 
 
Győződjön meg róla, hogy az 1,2 és 3 sz. ütközők érintkeznek a munkalap élével. Rögzítse az FK sablont csavaros 
szorítóval a munkalaphoz és a munkaasztalhoz. Ellenőrizze, hogy a csavaros szorítók nem akadályozzák-e a 
felsőmaró mozgását a sablonban és hogy elég erősen meg vannak-e húzva. Állítsa be a felsőmaró marási 
mélységét.  Helyezze a felsőmarót a másoló gyűrűvel a sablon hornyába és alakítsa ki az illesztési élt több 
lépésben balról jobbra haladva. Másoláskor a sablon hornyának nyilakkal jelölt szélét kövesse (8. ábra). Ha nem 
egyszerre marja ki a munkalap végleges illesztési élét, akkor nagyoláshoz követheti a sablon hornyának szemközti 
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élét is. Így kb. 1,5-1,7 mm felesleg marad a munkalapon, amit a simító marással kell a sablon hornyának jelzett 
élét követve eltávolítani. Figyeljen a marás irányára – a szerszám az élt forgásirányával ellentétes irányba vágja le. 
 

Az illesztés belső élének marása toló ütközővel 
A toló ütköző beállítása 
Helyezzen a sablon hátoldala felől két ütközőt a B lyukakba és fektesse az FK sablont az M1 munkalapra (5. ábra). 
Tolja az FK sablont a B lyukban elhelyezett 1 és 2 sz. ütközőkkel a munkalap élének. A hátoldalon rögzítse a 3 sz. 
műanyag toló ütközőt a csavar és az anya segítségével (6. ábra). Állítsa be a műanyag ütközőt úgy, hogy az érintse 
a munkalap élét. Ezzel megmérte az illesztés hosszát. Vegye ki a fém ütközőket a B lyukakból. 
 

A 90˚-os illesztés belső élének marása  
Helyezzen a sablon hátoldala felől két fém ütközőt a C lyukakba (Hagyja a műanyag toló ütközőt a beállított 
helyzetben). Fektesse az FK sablont a 7. ábra szerint a munkalapra. 
 
Győződjön meg róla, hogy minden ütköző érintkezik a munkalap élével. Rögzítse az FK sablont csavaros szorítóval 
a munkalaphoz és a munkaasztalhoz. Ellenőrizze, hogy a csavaros szorítók nem akadályozzák-e a felsőmaró 
mozgását a sablonban és hogy elég erősen meg vannak-e húzva. Állítsa be a felsőmaró marási mélységét.  
Helyezze a felsőmarót a másoló gyűrűvel a sablon hornyába és alakítsa ki az illesztési élt több lépésben balról 
jobbra haladva. Másoláskor a sablon hornyának nyilakkal jelölt szélét kövesse (7. ábra). Ha nem egyszerre marja ki 
a munkalap végleges illesztési élét, akkor nagyoláshoz követheti a sablon hornyának szemközti élét is. Így kb. 1,5-
1,7 mm felesleg marad a munkalapon, amit a simító marással kell a sablon hornyának jelzett élét (8. ábra) követve 
eltávolítani. Figyeljen a marás irányára – a szerszám az élt forgásirányával ellentétes irányba vágja le. 
 

FIGYELEM!!! 
A felsőmaró használata közben nyomja a marót a másoló gyűrűvel a sablonhoz és balról jobbra haladjon. Tartsa a 
felsőmarót mindig függőlegesen, hogy a felsőmaró alja teljes felületével felfeküdjön az FK sablon felületén és a 
másoló gyűrű a sablonon pontosan másolja az illesztés formáját. Jobb, ha több menetben végzi a marást. Tartsa 
be a felsőmaró használatára vonatkozó biztonsági előírásokat! 
 

A 90˚-os illesztés külső élének marása 

Ha van rá lehetőség, helyezze az M1 munkalapot egy korpuszra, valamint az F1 munkalap fölé, úgy, hogy meg 
tudja rajzolni az M1 munkalapon a vágási vonalat (9. ábra). Az F1 munkalap belső illesztési élének átrajzolása után 
az M1 munkalap alsó felére, fordítsa az M1 munkalapot aljával felfelé és rajzolja meg a kompenzációs vonalat az 
illesztéstől eltávolodva. 
Ezt a kompenzációs vonalat a vágási élhez viszonyítva 9 mm-rel (FK650), ill. 8,5 mm-rel (FK651) kell eltolni. Ezeken 
a vonalakon látszik a mart él és az FK sablon éle közti távolság (10. ábra). 
 
Vegye ki a toló ütközőt a lyukból. Helyezzen be két fém ütközőt a B lyukakba az FK sablon felső oldaláról és 
fektesse az FK sablont felső oldalával (11. ábra) az M1 munkalapra (mely hátoldalával felfelé van fordítva). Állítsa 
az FK sablon távolabbi élét (lásd nyilakat) pontosan a megrajzolt kompenzációs vonalra. 
 
Rögzítse az FK sablont csavaros szorítóval a munkalaphoz és ellenőrizze, hogy a csavaros szorítók nem 
akadályozzák-e a felsőmaró mozgását a sablonban. Állítsa be a felsőmaró marási mélységét.  Helyezze a 
felsőmarót a sablon hornyába és alakítsa ki az illesztési élt több lépésben balról jobbra haladva. Másoláskor a 
sablon hornyának azt a szélét kövesse, mely közelebb van a munkalap megmaradó részéhez (11. ábra). Ha nem 
egyszerre marja ki a munkalap végleges illesztési élét, akkor nagyoláshoz követheti a sablon hornyának szemközti 
élét is. Így kb. 1,5-1,7 mm felesleg marad a munkalapon, amit a simító marással kell a sablon hornyának megfelelő 
élét (8. ábra) követve eltávolítani. Figyeljen a marás irányára – a szerszám az élt forgásirányával ellentétes irányba 
vágja le. 
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A derékszögűtől eltérő falcsatlakozás kompenzálása 90˚-os illesztésnél 
Az FK sablon lehetővé teszi, hogy a derékszögtől eltérő falcsatlakozást 3˚ mértékig az M1 munkalap külső illesztő 
élénél kompenzálni lehessen. A falak derékszögűtől eltérő csatlakozását kompenzáló illesztés nem lesz olyan 
pontos, mint a 90˚-os. A kompenzáláshoz a munkalapot az FK sablon toló ütközője körül max. 3˚-kal el lehet 
fordítani (ld. 12. és 13. ábra). 
 
Ha van rá lehetőség, helyezze az M1 munkalapot egy korpuszra, valamint az F1 munkalap fölé, úgy, hogy meg 
tudja rajzolni az M1 munkalapon a vágási vonalat. Az F1 munkalap belső illesztési élének átrajzolása után az M1 
munkalap alsó felére, fordítsa az M1 munkalapot aljával felfelé és rajzolja meg a kompenzációs vonalat az 
illesztéstől eltávolodva. Ezt a kompenzációs vonalat a vágási élhez viszonyítva 9 mm-rel (FK650), ill. 8,5 mm-rel 
(FK651) kell eltolni. Ezeken a vonalakon látszik a mart él és az FK sablon éle közti távolság (10. ábra). 
 
Helyezzen be két fém ütközőt a B lyukakba az FK sablon felső oldaláról. Rögzítse a toló ütközőt az FK sablon felső 
oldalán és fektesse az FK sablont felső oldalával az M1 munkalapra (mely hátoldalával felfelé van fordítva). Még 
ne szorítsa meg a toló ütközőt.  Állítsa az FK sablon távolabbi élét pontosan a megrajzolt kompenzációs vonalra a 
toló ütköző melletti munkalap élen. Állítsa a toló ütközőt ferdén élével a kompenzációs vonalra és rögzítse ebben 
a helyzetben (12. ábra). 
 
Vegye ki a B lyukakból a fém ütközőket. A toló ütköző éle a kompenzáció forgáspontja. Fordítsa el a munkalapot a 
toló ütköző csúcsa körül annyival, hogy a sablon éle a kompenzációs vonallal (13. ábra) egybe essen. 
 
Rögzítse az FK sablont csavaros szorítóval a munkalaphoz és ellenőrizze, hogy a csavaros szorítók nem 
akadályozzák-e a felsőmaró mozgását a sablonban és hogy elég erősen meg vannak-e húzva. Csavarozza ki és 
vegye le a toló ütközőt, hogy az marás közben ne sérüljön meg. Állítsa be a felsőmaró marási mélységét.  Helyezze 
a felsőmarót a sablon hornyába és alakítsa ki az illesztési élt több lépésben balról jobbra haladva. Másoláskor a 
sablon hornyának távolabbi szélét kövesse (12. ábra). 
 

45˚-os illesztések marása 
A munkafolyamatot egy bal oldali 45˚-os illesztésen mutatjuk be (14. és 15. ábra).  
Készítse elő az F2 munkalapot körfűrésszel minél pontosabban méretre vágva. A munkafolyamat szinte teljesen 
megegyezik a 90˚-os illesztéssel. 
 

A 45˚-os illesztés belső élének marása  
Helyezzen a sablon felső oldala felől két fém ütközőt a C lyukakba és egyet a G lyukba. Fektesse az FK sablont a 16. 
ábra szerint az F2 munkalapra. 
 
Győződjön meg róla, hogy az 1,2 és 3 sz. ütközők érintkeznek a munkalap élével. Rögzítse az FK sablont csavaros 
szorítóval a munkalaphoz és ellenőrizze, hogy a csavaros szorítók nem akadályozzák-e a felsőmaró mozgását a 
sablonban és hogy elég erősen meg vannak-e húzva. Állítsa be a felsőmaró marási mélységét.  Helyezze a 
felsőmarót a sablon hornyába és alakítsa ki az illesztési élt több lépésben balról jobbra haladva. Másoláskor a 
sablon hornyának távolabbi, nyilakkal jelölt szélét kövesse (16. ábra).  
 

FIGYELEM!!! 
A felsőmaró használata közben nyomja a marót a másoló gyűrűvel a sablonhoz és balról jobbra haladjon. Tartsa a 
felsőmarót mindig függőlegesen, hogy a felsőmaró alja teljes felületével felfeküdjön az FK sablon felületén és a 
másoló gyűrű a sablonon pontosan másolja az illesztés formáját. Jobb, ha több menetben végzi a marást. 
Nagyoláshoz követheti a sablon hornyának szemközti élét is. Tartsa be a felsőmaró használatára vonatkozó 
biztonsági előírásokat! 
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A 45˚-os illesztés külső élének marása 
A munkafolyamat szinte teljesen megegyezik a 90˚-os illesztés külső élének marásával. 
Helyezzen be két fém ütközőt az A lyukakba az FK sablon hátsó oldaláról és fektesse az FK sablont hátsó oldalával 
(17. ábra) az M2 munkalapra (mely hátoldalával felfelé van fordítva). Állítsa az FK sablon távolabbi élét (lásd 
nyilakat) pontosan a megrajzolt kompenzációs vonalra. 
 
Rögzítse az FK sablont csavaros szorítóval a munkalaphoz és ellenőrizze, hogy a csavaros szorítók nem 
akadályozzák-e a felsőmaró mozgását a sablonban. Állítsa be a felsőmaró marási mélységét.  Helyezze a 
felsőmarót a sablon hornyába és alakítsa ki az illesztési élt több lépésben balról jobbra haladva. Másoláskor a 
sablon hornyának a távolabbi élét kövesse (17. ábra). Nagyoláshoz követheti a sablon hornyának szemközti élét is.  
 

Összehúzó vasalat hornyának marása 
Illessze össze a két munkalap belső és külső illesztési élét és ellenőrizze az illesztés pontosságát. Most következik a 
horonymarás a fém vagy műanyag összehúzó elemek számára. Ugyanazt a másoló gyűrűt és marót használja, mint 
eddig (18. és 19. ábra). 
 
Javasoljuk, hogy a hornyot a postforming élzárástól min. 150 mm-re marja ki. Jelölje be mindkét lap alsó felén a 
hornyok tengelyét. Ha 600 mm-nél keskenyebb munkalappal dolgozik, az FK sablont minden horonyhoz külön be 
kell állítani. A 600-650 mm széles munkalapok esetében a sablonon kialakított hornyok távolsága megfelelő, így 
mindkét hornyot egy befogással ki lehet marni, amennyiben ez a távolság Önnek megfelelő. 
 
Helyezzen két fém ütközőt a D lyukakba és egyet a B lyukba. Tolja az FK sablont az ütközőkkel a már kialakított 
illesztési élre (18. ábra) és rögzítse egy csavaros szorítóval. Kb. 20 mm mély hornyot marjon, de vegye figyelembe 
a munkalap vastagságát. Ha lekészítette a hornyokat a belső illesztési élen, ismételje meg a folyamatot a külső 
élen is (19. ábra). 
 

Munkalapok illesztése lamelló használatával 
Ha a munkalapokat nem lamellóval erősíti és illeszti össze, előfordulhat, hogy a munkalapok idővel elcsúsznak 
egymástól. Ezért javasoljuk, hogy az illesztést lamellóval is erősítse meg. 
 
A lamelló hornya mindkét munkalapban kialakítható felsőmaróval 4 mm-es tárcsás horonymaró használatával, 
vagy lamelló maróval is. A 600 mm szélességű munkalapok illesztéséhez legalább négy darab 20-as méretű 
lamelló használatát javasoljuk (22. ábra). 
 
A munkalapok összeillesztése előtt enyhén csiszolja meg az éleket csiszoló papírral. Tegyen ragasztó az illesztő 
hornyokba. Javasoljuk, hogy a teljes illesztéshez használjon tömítő ragasztót vagy gittet. A két munkalap 
egymáshoz húzására használjon 150 vagy 65 mm hosszú acél összehúzó vasalatot (a 65 mm-es vasalat 
2011.01.01.-től használható), mellyel a teljes illesztés megfelelő rögzítést kap. 
 

Íves és 45˚-os sarokkialakítás 
Íves sarokkialakításhoz használja az E lyukakat (20. ábra). 
45˚-os sarokkialakításhoz használa az F lyukakat (21. ábra). 
 
Helyezze be a fém ütközőket a lyukakaba. Tolja az Fk sablon ütközőit a munkalap élének. Rögzítse az FK sablont 
csavaros szorítóval a munkalaphoz és ellenőrizze, hogy a csavaros szorítók nem akadályozzák-e a felsőmaró 
mozgását a sablonban. Állítsa be a felsőmaró marási mélységét.  Helyezze a felsőmarót a sablon hornyába és 
alakítsa ki az illesztési élt több lépésben balról jobbra haladva. Másoláskor a sablon hornyának külső élét kövesse. 
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BIZTONSÁG 
 

 A marószár cseréje és a maró beállítása előtt mindig kapcsolja ki a gépet és húzza ki a hálózati dugót. 

 Viseljen marás közben védőszemüveget. 

 Viseljen hallásvédőt. 

 Használjon mindig porvédő maszkot vagy respirátort. 

 Használjon elszívó berendezést. 

 Ne viseljen bő ruházatot. Győződjön meg róla, hogy nincs-e ruházatában lógó ruhaujj vagy nyakkendő. 

 A felsőmaró bekapcsolása előtt távolítson el minden szerszámot, anyát, kulcsot és egyéb mozgatható 
tárgyat a munkaterületről. 

 Előzze meg a felsőmaró nem szándékos bekapcsolódását: bedugás és hálózatra csatlakoztatás előtt 
ellenőrizze, hogy a bekapcsoló gomb „KI” állásban legyen. 

 Minden beállítás előtt várja meg, míg a maró magától leáll. 
 

FK650 – FK651 PÓTALKATRÉSZ LISTA  v.4 

Tétel Megnevezés Mennyiség Rendelési szám 

2 Toló ütköző 200x30x10 mm 1 FK650-02 

3 Csapos ütköző készlet 3db-os D30/10x35 fekete 1 FK650-03 

 Toló ütköző rögzítő készlet 1 FK650-05 

4 O-gyűrű készlet 6 db 1 FS990001 

 
 
 
 
 
 

 

A fordítók megjegyzése:  
 
Úgy gondoljuk van néhány hiba a leírásban, a sablonhoz használható marószáraknál pl. rossz méretek (a 

D12mm-es marószár nem lehet D12,7mm-es, mert az egy létező másik szabványos méret), a sablon 

használatának leírásában keveredik, hogy mikor melyik oldalával kell a a sablont felfektetni, vagy 

legalább is nem egyezik az ábrával, amire hivatkoznak.  
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