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Az FK650 / FK651 sablon hasznalata

Az FK650-KF651 sablon felsémardkhoz hasznalhatd, postforming konyhai munkalapok tokéletes 90 (2. dbra) és
45°-0s (3. dbra) illesztésére készult. A sablonok kibdvitik a felsémardval végzett munka lehet8ségeit, javitjak a
megmunkalt fellilet min&ségét és az illesztés pontossdgat. Az egész rendszer alapja egy tartés miianyagbdl késziilt
sablon és egy UtkozGkészlet. Az egyes (itk6z6k beallitasaval pontos illesztések, az 6sszehlzd vasalathoz hornyok
és ives vagy 45°-os sarokkialakitasok készithetSk. Az illesztés kialakitdsa kb. 15-20 percet vesz igénybe a
felhasznald tapasztalatatdl figgben.

Az FKK650 D12 mm marasi atmérdgji horonymarokhoz késziilt.

Az FK651 D12,7 mm (1/2 “) marasi atmérgjii horonymarékhoz késziilt.
A tovabbiakban az FK... jel6lést alkalmazzuk.

Alap tartozékok

1 db. tartds mlanyag sablon, melyen az itk6z6k helyzete bet(ikkel van jeldlve
3 db. fém (itk6z6

1 db mdlanyag tolé titk6z6

1 db anya m(ianyag alatéttel a told Uitk6z6hoz

1 db csavar a told itk6z6hoz

1 db csavar alatét

1 db haszndlati utasitds

Egyéb sziikséges tartozékok a sablon hasznalatahoz
Nagy teljesitmény(i FELSOMARO (kinalatunkbél a CMT felsémarét ajanljuk)

30 mm atméréji MASOLOGYURU

Ha az On fels6mardjahoz 30 mm-es masoldgy(irii nem beszerezhetd, akkor az aldbbi tartozékokra lesz sziiksége:
FRB170 _ Sz(ikitd lap IGM masology(ir(i rogzitéséhez S=8 / 12 mm szarhoz

FRB171  Sz(ikitd lap IGM masology(ir(i rogzitéséhez S=1/4" és 1/2" szarhoz

FGB30001 _ Masoldgylri D30mm IGM FRB170 és FRB171 sziikit6hoz

FK650 sablonhoz ... MAROSZAR D=12mm FK651 sablonhoz ... MAROSZAR D=1/2“ (12,7 mm)
F47-12381  mardszar D12,7x30(40) S=8 mm F47-12371 _ mardszar D12,7x30(40) S=12,7 mm
FA47-12521 mardészar D12,7x50 S=12 mm FA7-12571__ cserelapkds mardszar D12,7x50 S=12,7 mm

OSSZEHUZO VASALAT a ragasztott lamellds illesztés rogzitésére
Rendelési szam FK659__ 6sszehlzd vasalat 10db/csomag

MAROTARCSA lamellés illesztéshez 4mm vastag
vagy lamellé mardgép a lamellos illesztésekhez (kérje aktualis lamelld mardgép ajanlatunkat)

Csavaros szorito
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A sablon munkalapra rogzitéséhez az M980 sorozat csavaros szoritéit ajanljuk.

Az FK sablon kialakitasa

A teljes sablonrendszer hasznalatdhoz 3 acél Gtkdzére van sziikség, melyeket kilénb6z6 lyukakba helyezve
kialakithatok a tokéletes illesztés belsd és kilss élei is. Az acél litk6z6k szamara kialakitott lyukak betlikkel vannak
jeldlve (1. abra).

.. KET LYUK - 45°-0s illesztés kiilsé éle

.. KET LYUK - 90°-0s illesztés kiilsé éle

.. NEGY LYUK — 45 és 90°-0s illesztés belsé éle

.. NEGY LYUK — horony az 6sszehlz6 vasalathoz

. KET LYUK — sarok ives kialakitasa

. HAROM LYUK — sarok 45°-os kialakitasa

.. EGY LYUK - 45°-0s illesztés belsé éle

.. EGY LYUK - 45°-0s illesztés belsé éle (600 mm-es munkalap)

IOMMOO®>

Az acél ltkdz6kon gumigydrldk vannak, melyek megakadalyozzdk az Uitk6z6 kicsuszasat a lyukbodl. A fém Utkoz6t
teljesen be kell tolni a lyukba. Ha nehéz betolni a fém (tkoz6t, a gumigydrdt olajjal be lehet kenni. Hasznalat el6tt
mindig ellendrizze, hogy az (itk6z6 teljesen be van-e tolva a lyukba. Haszndlat el6tt szintén ellendrizni kell, hogy az
Utkoz6k nem érintik-e a munkaasztalt.

A maras tengelyének és a sablon masolt élnek viszonya

A vagas vonala a sablon masolt élétél 9 mm-rel (FK650), ill. 8,5 mm-rel (FK651) eltolédva jon létre — 30mm
atmérGjl masologydrdt és 12 mm, ill. 12,7 mm vagasi atmérdji (FK650-nél, ill. FK651-nél) mardt hasznalva (5.
abra). A pontos illeszkedés érdekében soha ne hasznaljon mar élezett szerszamot (vagasi atmérdje kisebb).

90°-0s illesztések marasa
A munkafolyamatot egy jobb oldali 90°-os illesztésen mutatjuk be (4. dbra)

- Az illesztés mardsandl mindig figyeljen oda, hogy a fém Uitkdz6k érintsék a munkalap postforming élzarasat.

- A marast mindig a postforming élzards irdnydba és onnan tdvolodva végezze, soha se forditva. Ez a tokéletes
illesztés feltétele.

- Ha a mards utan a konyhai munkalap hatoldalan a papir alatétb6l darabok maradnak, azt csiszoldpapirral lehet
eltavolitani.

- Maras utan varja meg, mig a szerszam teljesen megall és csak ezutdn huzza ki a sablonbdl, nehogy a szerszam
kart okozzon a sablonban.

Az illesztés bels6 élének mardsa 500-550-600-615 és 650 mm széles munkalapoknal

Helyezzen a sablon hatoldala fel6l két Gtkoz6t a C lyukakba és egy Utkoz6t az egyik H lyukba, a munkalap
szélességének megfelel6en. A H lyukak melletti szamok a munkalap szélességét jelzik cm-ben megadva. Helyezze
az FK sablont felsé oldaldval az F1 munkalapra (8. abra).

Gy6z6djon meg réla, hogy az 1,2 és 3 sz. (itkoz6k érintkeznek a munkalap élével. Régzitse az FK sablont csavaros
szoritoval a munkalaphoz és a munkaasztalhoz. Ellenérizze, hogy a csavaros szoritok nem akaddlyozzak-e a
felsémaréd mozgdsat a sablonban és hogy elég erésen meg vannak-e hiuzva. Allitsa be a felsémaré marasi
mélységét. Helyezze a felsémardt a masold gydrilvel a sablon hornyaba és alakitsa ki az illesztési élt tobb
[épésben balrdl jobbra haladva. Masolaskor a sablon hornyanak nyilakkal jel6lt szélét kovesse (8. abra). Ha nem
egyszerre marja ki a munkalap végleges illesztési élét, akkor nagyoldshoz kovetheti a sablon hornydnak szemkdozti
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élét is. Igy kb. 1,5-1,7 mm felesleg marad a munkalapon, amit a simité marassal kell a sablon hornydnak jelzett
élét kdvetve eltdvolitani. Figyeljen a maras irdnyara — a szerszam az élt forgasiranydval ellentétes irdnyba vagja le.

7 7

Az illesztés bels6 élének marasa tolo iitk6z6vel

A tol¢ iitkoz6 bedllitasa

Helyezzen a sablon hatoldala fel6l két Gitk6z6t a B lyukakba és fektesse az FK sablont az M1 munkalapra (5. abra).
Tolja az FK sablont a B lyukban elhelyezett 1 és 2 sz. itk6z6kkel a munkalap élének. A hatoldalon rogzitse a 3 sz.
mianyag tolé (itk6z6t a csavar és az anya segitségével (6. abra). Allitsa be a m(ianyag itkdz6t gy, hogy az érintse
a munkalap élét. Ezzel megmérte az illesztés hosszat. Vegye ki a fém ltkdz6éket a B lyukakbdl.

7

A 90°-os illesztés belsé élének marasa
Helyezzen a sablon hatoldala fel6l két fém (itkoz6t a C lyukakba (Hagyja a mlianyag told Gtk6z6t a bedllitott
helyzetben). Fektesse az FK sablont a 7. dbra szerint a munkalapra.

Gy6z6djon meg rdla, hogy minden (tkoz6 érintkezik a munkalap élével. Rogzitse az FK sablont csavaros szoritdval
a munkalaphoz és a munkaasztalhoz. Ellendrizze, hogy a csavaros szoritok nem akadalyozzak-e a felsémard
mozgasat a sablonban és hogy elég erésen meg vannak-e huzva. Allitsa be a fels6maré marasi mélységét.
Helyezze a felsémardt a masold gy(ir(ivel a sablon hornydba és alakitsa ki az illesztési élt tobb Iépésben balrdl
jobbra haladva. Masolaskor a sablon hornyanak nyilakkal jelolt szélét kdvesse (7. abra). Ha nem egyszerre marja ki
a munkalap végleges illesztési élét, akkor nagyolashoz kévetheti a sablon hornydnak szemkozti élét is. igy kb. 1,5-
1,7 mm felesleg marad a munkalapon, amit a simité marassal kell a sablon hornyanak jelzett élét (8. dbra) kovetve
eltavolitani. Figyeljen a maras irdnydra — a szerszam az élt forgdsiranyaval ellentétes irdnyba vagja le.

FIGYELEM!!!

A fels6mard haszndlata kozben nyomja a mardét a masolo gydrdvel a sablonhoz és balrél jobbra haladjon. Tartsa a
felsémardét mindig fliggblegesen, hogy a fels6mard alja teljes felliletével felfekiidjon az FK sablon felliletén és a
masold gy(ir( a sablonon pontosan masolja az illesztés formajat. Jobb, ha tobb menetben végzi a marast. Tartsa

s

be a felsémaroé hasznalatara vonatkozo biztonsagi elGirasokat!

A 90°-0s illesztés kiils6 élének marasa

Ha van ra lehet6ség, helyezze az M1 munkalapot egy korpuszra, valamint az F1 munkalap folé, ugy, hogy meg
tudja rajzolni az M1 munkalapon a vagasi vonalat (9. abra). Az F1 munkalap belsd illesztési élének atrajzolasa utan
az M1 munkalap also felére, forditsa az M1 munkalapot aljaval felfelé és rajzolja meg a kompenzacids vonalat az
illesztéstél eltavolodva.

Ezt a kompenzécids vonalat a vagasi élhez viszonyitva 9 mm-rel (FK650), ill. 8,5 mm-rel (FK651) kell eltolni. Ezeken
a vonalakon latszik a mart él és az FK sablon éle kozti tavolsag (10. abra).

Vegye ki a told Utk6z6t a lyukbdl. Helyezzen be két fém tkdz6t a B lyukakba az FK sablon fels6 oldalardl és
fektesse az FK sablont felsé oldalaval (11. dbra) az M1 munkalapra (mely hatoldalaval felfelé van forditva). Allitsa
az FK sablon tavolabbi élét (Iasd nyilakat) pontosan a megrajzolt kompenzacids vonalra.

Rogzitse az FK sablont csavaros szoritoval a munkalaphoz és ellen6rizze, hogy a csavaros szoritdk nem
akadalyozzak-e a fels6mard mozgasat a sablonban. Allitsa be a felsémaré marasi mélységét. Helyezze a
felsémardt a sablon hornydba és alakitsa ki az illesztési élt tobb Iépésben balrdl jobbra haladva. Masoldskor a
sablon hornyanak azt a szélét kbvesse, mely kézelebb van a munkalap megmarado részéhez (11. dbra). Ha nem
egyszerre marja ki a munkalap végleges illesztési élét, akkor nagyoldshoz kovetheti a sablon hornydnak szemkozti
élét is. igy kb. 1,5-1,7 mm felesleg marad a munkalapon, amit a simité marassal kell a sablon hornydnak megfelel6
élét (8. abra) kovetve eltavolitani. Figyeljen a maras iranydra — a szerszam az élt forgasiranyaval ellentétes iranyba
vagja le.
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A derékszoglitol eltéré falcsatlakozas kompenzalasa 90°-os illesztésnél

Az FK sablon lehet6vé teszi, hogy a derékszogtdl eltérd falcsatlakozast 3° mértékig az M1 munkalap kiilsé illeszté
élénél kompenzalni lehessen. A falak derékszoglitSl eltéré csatlakozasat kompenzald illesztés nem lesz olyan
pontos, mint a 90°-o0s. A kompenzalashoz a munkalapot az FK sablon tol6 Utkoz6je koral max. 3°-kal el lehet
forditani (Id. 12. és 13. 4bra).

Ha van ra lehet6ség, helyezze az M1 munkalapot egy korpuszra, valamint az F1 munkalap f6lé, ugy, hogy meg
tudja rajzolni az M1 munkalapon a vagdsi vonalat. Az F1 munkalap belsé illesztési élének atrajzoldsa utan az M1
munkalap alsé felére, forditsa az M1 munkalapot aljaval felfelé és rajzolja meg a kompenzécids vonalat az
illesztéstél eltdvolodva. Ezt a kompenzacids vonalat a vagasi élhez viszonyitva 9 mm-rel (FK650), ill. 8,5 mm-rel
(FK651) kell eltolni. Ezeken a vonalakon latszik a mart él és az FK sablon éle kozti tdvolsag (10. dbra).

Helyezzen be két fém Gtkoz6t a B lyukakba az FK sablon felsé oldalardl. Rogzitse a told itk6z6t az FK sablon felsé
oldalan és fektesse az FK sablont felsé oldaladval az M1 munkalapra (mely hatoldalaval felfelé van forditva). Még
ne szoritsa meg a told (itkdzSt. Allitsa az FK sablon tavolabbi élét pontosan a megrajzolt kompenzacids vonalra a
told (itkdz8 melletti munkalap élen. Allitsa a tolé titkoz6t ferdén élével a kompenzacids vonalra és rogzitse ebben
a helyzetben (12. dbra).

Vegye ki a B lyukakbdl a fém tkoz6ket. A told tkoz6 éle a kompenzacié forgaspontja. Forditsa el a munkalapot a
told itkoz6 csucsa koril annyival, hogy a sablon éle a kompenzaciés vonallal (13. dbra) egybe essen.

Rogzitse az FK sablont csavaros szoritoval a munkalaphoz és ellen6rizze, hogy a csavaros szoritdk nem
akadalyozzadk-e a fels6maré mozgasat a sablonban és hogy elég er6sen meg vannak-e huzva. Csavarozza ki és
vegye le a told Uitkdz6t, hogy az mards kdézben ne sériiljon meg. Allitsa be a felsémaré marasi mélységét. Helyezze
a felsémardt a sablon hornyaba és alakitsa ki az illesztési élt tobb Iépésben balrdl jobbra haladva. Masolaskor a
sablon hornyanak tavolabbi szélét kovesse (12. abra).

45°-os illesztések marasa

A munkafolyamatot egy bal oldali 45°-os illesztésen mutatjuk be (14. és 15. abra).

Készitse el6 az F2 munkalapot korflirésszel minél pontosabban méretre vagva. A munkafolyamat szinte teljesen
megegyezik a 90°-os illesztéssel.

A 45°-0s illesztés belsé élének marasa
Helyezzen a sablon fels6 oldala fel6l két fém (itk6z6t a C lyukakba és egyet a G lyukba. Fektesse az FK sablont a 16.
abra szerint az F2 munkalapra.

Gy6z6djon meg réla, hogy az 1,2 és 3 sz. (tkdz6k érintkeznek a munkalap élével. Rogzitse az FK sablont csavaros
szoritéval a munkalaphoz és ellenérizze, hogy a csavaros szoriték nem akadalyozzdk-e a felsémard mozgasat a
sablonban és hogy elég erésen meg vannak-e huzva. Allitsa be a felsémaré mardsi mélységét. Helyezze a
felsémardt a sablon hornydba és alakitsa ki az illesztési élt tobb 1épésben balrdl jobbra haladva. Masolaskor a
sablon hornyanak tavolabbi, nyilakkal jel6lt szélét kovesse (16. abra).

FIGYELEM!!!

A felsémard haszndlata kdzben nyomja a marét a mdsold gy(rlvel a sablonhoz és balrdl jobbra haladjon. Tartsa a
felsémardét mindig fliggblegesen, hogy a fels6mard alja teljes felliletével felfeklidjon az FK sablon felliletén és a
masold gylrd a sablonon pontosan masolja az illesztés formajat. Jobb, ha tobb menetben végzi a marast.
Nagyolashoz kovetheti a sablon hornyanak szemkozti élét is. Tartsa be a felsémaré hasznalatara vonatkozé

e

biztonsagi el6irasokat!
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A 45°-0s illesztés kiils6 élének marasa

A munkafolyamat szinte teljesen megegyezik a 90°-os illesztés kuils6 élének marasaval.

Helyezzen be két fém Utk6z6t az A lyukakba az FK sablon hatsé oldalardl és fektesse az FK sablont hatsé oldalaval
(17. abra) az M2 munkalapra (mely hatoldalaval felfelé van forditva). Allitsa az FK sablon tavolabbi élét (lasd
nyilakat) pontosan a megrajzolt kompenzaciés vonalra.

Rogzitse az FK sablont csavaros szoritdval a munkalaphoz és ellen6rizze, hogy a csavaros szoritdk nem
akadélyozzak-e a fels6émaré mozgasat a sablonban. Allitsa be a fels6maré marasi mélységét. Helyezze a
fels6mardét a sablon hornydba és alakitsa ki az illesztési élt tobb Iépésben balrdl jobbra haladva. Masoldskor a
sablon hornyanak a tavolabbi élét kovesse (17. abra). Nagyoldshoz kévetheti a sablon hornyanak szemkozti élét is.

Osszehz6 vasalat hornyanak marasa

Illessze 6ssze a két munkalap belsé és kiilsé illesztési élét és ellenbrizze az illesztés pontossagat. Most kovetkezik a
horonymaras a fém vagy mianyag 6sszehuzé elemek szamdra. Ugyanazt a masold gy(r(t és mardt hasznalja, mint
eddig (18. és 19. abra).

Javasoljuk, hogy a hornyot a postforming élzardstél min. 150 mm-re marja ki. Jeldlje be mindkét lap alsé felén a
hornyok tengelyét. Ha 600 mm-nél keskenyebb munkalappal dolgozik, az FK sablont minden horonyhoz kiilon be
kell allitani. A 600-650 mm széles munkalapok esetében a sablonon kialakitott hornyok tavolsaga megfelelé, igy
mindkét hornyot egy befogassal ki lehet marni, amennyiben ez a tavolsag Onnek megfeleld.

Helyezzen két fém (tkdz6t a D lyukakba és egyet a B lyukba. Tolja az FK sablont az Gtkoz6kkel a mar kialakitott
illesztési élre (18. abra) és rogzitse egy csavaros szoritéval. Kb. 20 mm mély hornyot marjon, de vegye figyelembe
a munkalap vastagsagat. Ha lekészitette a hornyokat a belsé illesztési élen, ismételje meg a folyamatot a kiilsé
élen is (19. abra).

Munkalapok illesztése lamellé hasznalataval
Ha a munkalapokat nem lamelléval erésiti és illeszti 0ssze, el6fordulhat, hogy a munkalapok idével elcsisznak
egymastol. Ezért javasoljuk, hogy az illesztést lamelldval is erésitse meg.

A lamellé hornya mindkét munkalapban kialakithaté felsémaréval 4 mm-es tdrcsas horonymard hasznalataval,
vagy lamellé mardval is. A 600 mm szélességli munkalapok illesztéséhez legalabb négy darab 20-as méret(
lamelld haszndlatat javasoljuk (22. abra).

A munkalapok 6sszeillesztése el6tt enyhén csiszolja meg az éleket csiszold papirral. Tegyen ragasztd az illesztd
hornyokba. Javasoljuk, hogy a teljes illesztéshez hasznaljon tomité ragasztot vagy gittet. A két munkalap
egymashoz huzdsdra haszndljon 150 vagy 65 mm hosszU acél 6sszeh(zé vasalatot (a 65 mm-es vasalat
2011.01.01.-t6l hasznalhatd), mellyel a teljes illesztés megfelel§ rogzitést kap.

ives és 45°-0s sarokkialakitas
fves sarokkialakitashoz hasznadlja az E lyukakat (20. dbra).
45°-0s sarokkialakitashoz hasznala az F lyukakat (21. abra).

Helyezze be a fém (itk6z6ket a lyukakaba. Tolja az Fk sablon (itk6z8it a munkalap élének. Rogzitse az FK sablont
csavaros szoritoval a munkalaphoz és ellenérizze, hogy a csavaros szoritok nem akaddlyozzak-e a fels6mard
mozgdsat a sablonban. Allitsa be a felsémaré marasi mélységét. Helyezze a fels6mardt a sablon hornyaba és
alakitsa ki az illesztési élt tobb I1épésben balrdl jobbra haladva. Masolaskor a sablon hornyanak kiilsé élét kovesse.
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BIZTONSAG

A mardszar cseréje és a maro bedllitdsa el6tt mindig kapcsolja ki a gépet és hizza ki a hdlézati dugét.
Viseljen mards kozben véddszemiiveget.

Viseljen hallasvédét.

Haszndljon mindig porvéd6 maszkot vagy respiratort.

Hasznaljon elszivd berendezést.

Ne viseljen b6 ruhazatot. Gy6z6djén meg rdla, hogy nincs-e ruhazataban |6gd ruhaujj vagy nyakkendé.

A fels6mard bekapcsolasa el6tt tavolitson el minden szerszamot, anyat, kulcsot és egyéb mozgathaté
tdrgyat a munkateriletrdl.

El6zze meg a felsémard nem szandékos bekapcsolddasat: bedugds és halézatra csatlakoztatas el6tt
ellendrizze, hogy a bekapcsolé gomb ,,KI” alldsban legyen.

Minden bedllitas el6tt varja meg, mig a mard magatdl leall.

FK650 — FK651 POTALKATRESZ LISTA v.4
Tétel Megnevezés Mennyiség Rendelési szam
2 Tolé Utk6z6 200x30x10 mm 1 FK650-02
3 Csapos Utkoz6 készlet 3db-os D30/10x35 fekete 1 FK650-03
Told Utkdz6 rogzité készlet 1 FK650-05
4 O-gylr( készlet 6 db 1 FS990001

A forditok megjegyzése:

Ugy gondoljuk van néhany hiba a leirasban, a sablonhoz hasznalhaté marészaraknal pl. rossz méretek (a

D12mm-es mardszar nem lehet D12,7mm-es, mert az egy létez6 masik szabvanyos méret), a sablon

hasznalatanak leirasaban keveredik, hogy mikor melyik oldalaval kell a a sablont felfektetni, vagy

legaldbb is nem egyezik az abraval, amire hivatkoznak.
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