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Ein Mehr an Masohine - e Mehr _

intriigliche Mglichkeiten

Rechteckig
ausschnei

Fiver Winkel Multi Variabler Winkel ar




0
ber 5000 Kunden zeugen

weltweit vom hohen

Qualitatsstandard der
hydraulischen Euromac
Ausklinkmaschinen. Tausende von
verschiedenen Produkten werden
taglich auf den Euromac Maschinen
mit fixem oder variablem Winkel,
oder mit den zwei Stationen der
Multi hergestellt. Dem Kaufer ist

bler Winkel Multi

ein hoher Ertrag auf das investierte
Kapital gewiss: die international
patentierte automatische
Schnittspaltverstellung, die
robuste Monoblock-Konstruktion
und die erweiterte Schnittlange,
biirgen fiir ein schnelles,
produktives und langlebiges
Produktionsmittel von hochster
Qualitat.

I’riizise tnd ratipneﬂ
Erste Station

Ausinken mit e
Oder variablem

Winkel




Diese Mehrzweck-Maschine ndert Thre Fertiouno

Einheit zum Radienrunden
fiir Radien von 3 bis 15 mm in Blech
bis 6 mm.

_ Halter fir Stanzwerkzeug
| fur Trumpf Werkzeuge bis 50 mm Durchmesser
( rund, vierkant, Formlocher).

Abkantwerkzeug
entlastet Thre Abkantpresse:
biegt bis 415 mm lang und bis 5 mm dick.

Die schnelle
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von 25 x 100/150. gritfrei von
1 is 6 mm



ie eine Seite: bedeutet Ausschneiden und sonstige

Ausklinken mit variablem Anwendungen, fur die die Presskraft
Winkel. Die andere Seite: reicht. Ein und dieselbe Maschine,
bedeutet Stanzen, Abkanten, aber zwei Arbeitsstationen. Grosse

Radienrunden, Rechtecke Flexibilitat in einer kleinen Maschine!

Ausklinken mit
variablem Winkel
auf VA-Typen stufenlos
von 30° bis 140°

v Die
Multi's von &
Fromac

FA Mul |

Ausladung anIiter
Station: FA 150 mm
o e

o : e
VA Mulii 22006SR mit variablem Winke!




Grativere Qualitat durch automatische Selnn'ttspaltvers

Emstellung der Hubliinge

Der Bediener bestimmt die Schnitt-Tiefe
und Ausklinkgeschwindigkeit fir die
erste Station sowie die Eintauchtiefe

der Oberwerkzeuge fur di
zweite Station.

Interner Anschlag

Zum genauen und schnellen
Schneiden von Streifen

blockiersystem fiir Messer

Mit einfacher Schalterdrehung
aktivieren Sie 5 hydraulische Zylinder, ‘ |
die dann die Messer verlasslich im : L, Y ; Das Meehanite Mo
gEWfIHSCh[GH Ausklinkwinkel A | b | LSS garantier[ hochste !
blockieren. e ot e |
hochste Pra

Euromc Monoblock System P
eversible Obermesser
Die reversiblen Obermesser montieren Sie
nach dem gewtnschten Schnittbeginn. Mit
der 30° Seite schneiden Sie von vorne nach
hinten, mit der 60° Seite von hinten nach
vorne. Der HSS Stahl birgt fir sehy
lange Standzeiten.

Mess- und Anschlagsystem Flektronische

Solide Ausfithrung mit eingravierten Der Arbeitszyklus w
Messinglinealen fir jahrelangen /88 muhelos mit dem

Dauerbetrieb. a0 Pedal aus;




lech fur Blech, Schnitt fur

Schnitt - der ideale

Schnittspalt stellt sich
automatisch ein: fir jeden
Werkstoff und fir jede
Materialdicke.

Blechniederhalter

Keine zeitraubenden
Verstellungen fir Probeschnitte!
Kein kostenintensives Entgraten!
Lange Standzeiten der Messer!

Das Blech wird sicher und
verschiebungsfrei wahrend des
Schnittvorganges gehalten.

automatische
Schnittspaltverstellung
Gratfreie Werksticke auf allen
Euromac Ausklinkmaschinen.
Automatisch! Fur alle Werkstoffe!
Fiir alle Dicken bis 6 mm! Geschuitzt
durch ein internationales Patent.

block-Gestell

Prazisions- Positioniersystem
-Anschlage mit Passstiften alle
15° fixierbar, und mit Klemmung
fur dicke Bleche
“Kippanschlage fur die doppelten
T-Nuten im Tisch (Option).

cifigkeit, das

Tischverlangerungen
Auf Wunsch werden die Maschinen mit vorderen und
hinteren Tischverlangerungen ausgestattet. T-Nuten
und eingravierte Messingliniale erleichtern die
Positionierung von grofSeren Blechen.

uslisung
d einfach und

ektronischen
Jost.

Erweiterte Schnittlange

8 Bleche, lnger als die Nennschnittlange, konnen beliebig S8
in einer Linie durchgeschoben und ohne sichtbaren
Ubergang geschnitten werden. Der Ausklinkbereich

kann bis auf 400 x 400 erweitert werden.



Spitzenqualitiit von Euromac

blicherweise spricht man von

,Ausklinkmaschinen®. Die sprachliche

Bezeichnung bleibt auch bei Euromac.
ProduktionsméfSig erhalten sie aber eine
Mehrzweckmaschine, die den urspringlichen
Rahmen des Ausklinkens weit sprengt.

FA 200/6 fixer Winkel

FA Multi 200/6 fixer Winkel

VA 220/6SR variabler kael

Hauptmerkmale

VA Multi 220/6SR variabler Winkel

Typ l FA 200/6 FA 200/6 Multi VAROGSR | VAMulti 2006 SR

Messerlinge ' 200 mm 200 mm 220 mm 220 mm

" max. Dicke (420 Nfmm’) 6.5 mm 6.5 mm 6.5 mm . 6.5 mm

| Hitbe/Min. tber Nennlinge 50 50 0 | 50
Hithe/Min. dber 50 mm 65 65 80 80
Tisch ' 850 x 600 mm 850 x 800 mm 950 x 790 mm 930 x 1030 mm
Abmessungen (L x B x H) 780 % 600 x 102O mm 830 x 800 x 1150 mm 1000 x 860 x 1200 mm . 1100 x 950 x 1280 mm
Gewicht 480 Kg 540 Kg 950 Kg \ " 1060 Kg

Anderungen vorbehalten
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MASCHINENZENTRUM

Euromac erzeugt auch Stanzpressen und horizonta
Biegepressen. Fiir weitere Einzelheiten kontaktiere
Sie bitte uns oder unseren Vertreter oder besuchen
Sie unsere Web-Seile www.euromac.it.

in laly. Photography by Foto Modo SNC
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Abteilung Metallbearbeitungsmaschinen
SchachermayerstraBe 2
Postfach 3000, 4021 Linz
T: 0732/6599-1434, F: 0732/6599-1444
E: maschinenmetall@schachermayer.at
www.schachermayer.at





