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Sikaflex®-252

konstrukeni lepidlo

technicka data

chemicka baze 1-komponentni polyuretan
barva (CQP'’001-1) bila, erna
mechanismus vytvrzovani vzdusnou vlhkosti
hustota (pfed vytvrzenim) (CQP 006-4) (dle barvy) ca. 1,2kg/l
stabilita dobra
aplikacéni teplota 10°C az 35°C
¢as tvorby povrchové koze?) (CQP 019-1) ca. 40 min
Otevieny &as®) (CQP 526-1) ca. 35 min
rychlost vytvrzovani (CQP 049-1) viz diagram
objemova zména (CQP 014-1) ca. 6%
tvrdost Shore A (CQP 023-1/1SO 868) ca. 50
pevnost v tahu (CQP 036-1/1SO 37) ca. 3 MPa
prodlouzeni pfi pfetrzeni (CQP 036-1/1SO 37) ca. 400%
pevnost v dalSim trhani  (CQP 045-1/1S0O 34) ca. 7 N/mm
pevnost ve smyku (CQP 046-1/I1SO 4587) ca. 2,5 MPa
teplota pfechodu ke sklovitosti (CQP 509-1 /1SO 4663) ca. -40°C
elektricky prichodovy odpor (CQP 079-2 / ASTM D 257-99) ca5x 10°Qcm
teplotni odolnost  (CQP 513-1) trvala |-40°C az +90°C
kratkodoba 4 hod |130°C
1hod |[150°C
skladovatelnost (pod 25°C) (CQP 016-1) 12 mésicl
" CQP = Corporate Quality Procedures 2) pfi 23°C a 50% relativni vihkosti vzduchu
Popis Prednosti produktu Oblast pouziti
Sikaflex®-252 je silngé, elastické, - 1-komponentni Sikaflex®-252 je vhodny pro struktu-
tolerance vyrovnavajici, 1- - elasticky ralni spoje, které budou namahany
komponentni  strukturalni lepidlo, - prelakovatelny zejména dynamickym zatizenim.
které reakci se vzdusnou vilhkosti - dobra zabihavost do spar Vhodnymi podklady jsou dfevo,
vytvrzuje v trvanlivy elastomer. - dynamicky vysoce zatizitelny kovy, Castecné hliniku (v€etné ano-
Sikaflex®-252 je vyrabén dle stan- - tlumici vibrace dizovanych dilG), ocelové plechy
dardi kvality ISO 9001/14001 a v - elekiricky nevodivy (v€etné galvanickych uprav fosfato-
souladu s programem « Responsible - nevyvolava korozi vané, chromatované, pozinkované),
Care ». - dobra adheze na Siroké lakované povrchy (zejména 2 k laky),
spektrum materiald keramické materidly, laminaty a

plasty. V pfipadé plastld nachylnych
na tvorbu napétovych trhlin si vyza-
dejte odborné poradenstvi.

Tento produkt je vhodny pouze pro
profesionalni uzivatele. Pfed aplika-
ci je nutno uskuteénit testy adheze
na pouzivané substraty.
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Vytvrzovani

Sikaflex®-252 vytvrzuje reakci se
vzduSnou vlhkosti .V zimnim obdobi
venku a zejména ve vytapénych
prostorach je nizsi obsah vlhkosti
ve vzduchu a také vzdy pfi nizsi
teploté probiha  vytvrzovaci reak-
ce pomaleji .
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Diagram 1: rychlost vytvrzeni pro Sikaflex®-252

Chemickéa odolnost

Sikaflex®-252 je ve  vytvrzeném
stavu odolny vodé, morské vodé,
vodoumisitelnym Cisticim prostied-
kam, kratkodobé odolny proti
pusobeni pohonnych hmot, mine-
ralnich oleja, stejné tak proti rost-
linnym a ZivogiSnym tukdm a
olejim; neni odolny proti pusobeni
rozpou$tédel, Fedidel, organickych
kyselin, alkoholu a nékterym dal-
§im agresivnim materialim. Tyto
Udaje jsou vzhledem k Sirokému
spektru  ovliviujicich materiald a
podminek pouze orientacni. Zavazné
posouzeni je podminéno objektovou
zkousSkou.

Pokyny pro zpracovani

Priprava podkladu

Lepené plochy dild musi byt gisté,
suché, beze stop tuku, oleja, voski
nebo jinych separacnich latek. Jako
smérna informace pro pfipravu rdz-
nych povrchl slouzi nase tabulka
pfiprav povrchd. Pro Gdaje o postupu
ve specifickych pfipadech si vyzadej-
te technickou konzultaci naseho
technického oddéleni.

Zpracovani
Lepidlo z kartusi nebo sackl Ize
vytlaGovat pomoci ruénich nebo

vzduchovych pistoli. U kartuSe nut-

U foliového sacku nutno po jeho

vloZzeni do trubkové pistole od-
stfihnout uzaviraci sponu, nasadit
plastovy  kuzelovy adapter se

zavitem pro dyzu a tento pfitah-
nout pfevleCnou matici pistole. Na
adapter nasroubovat upravenou
dyzu. Dyzu upravovat pfifezem V -
drazky dle dimenze spoje.

K zajisténi rovnomérné tloustky
spoje doporucujeme trojuhelnikovou
formu nanasené housenky

dosazeni potfebné dimenze
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Pracovni teplota lepidla ovliviuje
jeho vytladitelnost a zejména  stabi-
litu housenky po naneseni. P¥i
zpracovani ma byt v rozsahu od
+10 °C do max + 35 °C, optimalni
teplota materialu dild je mezi + 15
°C a + 25 °C. Otevfené nezpraco-
vané lepidlo je v zavislosti na typu

baleni mozno pouze kratkodobé
uchovat. PFi zpracovani lepidla z
23 | hoboku nebo 195 | sudu je

nutné nase technicko - uzivatelské
poradenstvi .

Uprava a zahlazovani

v pfipadé nutnosti Upravy lepidla
vytlateného ze spary mozno po-
vrch  pfed vytvofenim povrchové
kUze upravit zahlazenim stérkou a
pomoci zahlazovaciho pfipravku
Sika Tooling Agent N .

Odstranéni zbytkt lepidla

usSpinéné plochy a nafadi pred
jeho  vytvrzenim mozZno  odistit
pomoci Sika® Removeru 208. Vytvr-
zeny materidl mozno odstranit
pouze mechanicky. Ruce je mozno
ocistit pomoci utérky  Si-
ka®Handclean nebo myci pasty a
oplachem vodou.

Nepouzivejte rozpoustédia!

Prelakovani
Sikaflex®-252 Ize prelakovat po
vytvofeni povrchové kulze. Pfipad-

Sikaflex®-252 nelze do doby jeho
plného vytvrzeni vystavovat vySSim

vytvrzovacim teplotdm lakovaciho
procesu.
Upozornéni: u pruzného spojeni

dili dochazi €asto vlivem deformaci
ke vzniku trhliny v podstatné tvrdsi
vrstvé laku. Tato trhlina se
v kritickém pfipadé muze Sifit i do
pruzného spoje a zapficinit poruchu
tésnosti.

DalSi informace

Kopie néasledujicich publikaci jsou na
vyzadani k dispozici

- bezpecnostni list produktu

- Sika tabulka Primert

- vS§eobecné smérnice pro Sikaflex

Baleni

kartuse 300 ml
miniporce 400 ml
monoporce 600 ml
hobok 231
sud 195 |

Mérené hodnoty

V8echna technickd data v tomto
technickém listu jsou stanovena na
zakladé laboratornich testd. Aktualné
naméfené hodnoty se mohou od-
chylovat vzhledem k odliSnhym pod-
minkam méfeni mimo nasi kontrolu.

Dulezité
DalSi udaje o chemickém charakte-
ru materialu, toxikologii, ekologii,
skladovani, dopravé , likvidaci jsou
obsazeny v bezpecnostnim listu
materialu.

Upozornéni
nasSe technicko uzivatelské pisemné i
ustni  informace a poradenstvi je
sestaveno na zakladé naSeho nejlepsi-
ho védéni , sou¢asného stavu znalosti
z oblasti vyvoje chemickych produktl
a ziskanych dlouholetych praktickych
zkuSenosti ze spoluprace s vyrobci a
opravnami v dané oblasti . Nase
doporu€eni jsou vSak nezavazna,
netvofi z&dny pravni zavazek a ne-
zbavuji kupujiciho moznosti realizovat
vlastni zkousky naSich produktl ve
vztahu ke Kkonstrukénim , technologic-
kym a zpracovatelskym podminkam
realizace a to zejména s ohledem na
prava tretiho .V ostatnich zalezitostech
plati vSeobecna ustanoveni obchodniho
zakoniku . V pfipadé technickych in-
formaci se obratte na naSe oddéleni
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no prorazit v zavitovém hrdle nou reakci lepidla s lakem dopo-
dostatecny otvor, nasroubovat  rygujeme odzkouset.
upravenou dyzu.
Sika Schweiz AG Sika CZ s.r.o. Sika Slovensko spol. s r.o.
Tuffenwies 16 Bystrcka 1132 / 36 Rybni¢na 38
8048 Ziirich CZ-62400 Bro SK - 831 07 Bratislava
Switzerland Ceska republika Slovensko

Tel: +41 58 436 40 40
Fax: +41 58 436 55 30

tel: +420 546 422 464
fax: +420 546 422 400
e-mail: sika@cz.sika.com

tel: +421 2 4920 0406
fax:+421 2 4920 0444

e -mail: sika@sk.sika.com
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