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COSMO PU-200.280

*** COSMOFEN DUO

2-zlozkové PUR reakéné lepidlo

Priklady pouzitia
= Vyroba hlinikovych okien a dveri, lepenie rohovych spojov.
= Konstruktivne silové spojenie najréznejsich materialovych kombinacii, napr. v odvetvi nadstavieb vozidiel.
= Na zlepenie hlinika, HPL, GFK a inych materialov.
= Sanovanie Skar sadrokarténovych dosiek.

Zvlastne vlastnosti
= pevna lepiaca Skara
= neobsahuje rozpustadla
= tixotropné, neodkvapkava
= dobra odolnost’ voci poveternostnym vplyvom
= moznost prelakovania mnozstvom farebnych systémov
= moznost dodato&ného opraskovania (30 min./+230 °C)
= dosahuje pri lepeni dreva podla normy DIN EN 204 skupinu namahania D4
= vyznacuje sa lahkou manipulaciou tandemovej kartuse so statickym mieSadlom

Certifikaty/skusobné protokoly

ift Rosenheim

Kontrola pevnosti zlepenych rohov ramu hlinikovych spojovacich profilov v tahu pri réznych teplotach podla
rozlicnych podmienok skladovania.

Skusobny protokol &.: 50954109/1 z 25.06.2001

Francuzske VOC emisie triedy A+

Technické udaje

Zaklad 2-zlozkové PUR reakéné lepidlo
Farba

vo vytvrdnutom stave béZova

Zloz. A - COSMO PU-201.280 bézova biela

Zloz. B— COSMO PU-205.280 bézova

Hustota

podla EN 542 pri +20 °C cca 1,52 g/cm?®

Tvrdost’ podFa Shoreho

podla DIN 53505 cca 85 Shore D

Viskozita

pri +20 °C

Zmes — COSMO PU-200.280 pastovité, s nizkou viskozitou
Zloz. A — COSMO PU-201.280 pastovité, s nizkou viskozitou
Zloz. B — COSMO PU-205.280 pastovité, s nizkou viskozitou
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COSMO PU-200.280

*** COSMOFEN DUO

2-zlozkové PUR reakéné lepidlo

Pomer zmiesSania
Objemové Casti A:B=1,0:1,0

Pouzitelnost’
100 g davky pri +20 °C cca 60 min.

Doba spracovania
tandemova kartusa so statickym mieSadlom pri +20 °C cca 30 min.

Doby spracovania sa skracuju pri teplote +30 °C na pribl.
polovicu, pri +10 °C sa predlzuju na pribl. dvojnasobok.

Funkéna pevnost’
napr. zlepenia rohovych uholnikov pri +20 °C ccabh

Doba tvrdnutia

pri +20 °C, 50% r. v. az do ~75 % cca 24 h
az po dosiahnutie koncovej pevnosti cca7d
Minimalna teplota spracovania od +7 °C

Pevnost’ v strihu a v tahu

podla DIN EN 1465, Al/Al, 0,2 mm Skara

pri +20 °C 18,0 N/mm?
pri +80 °C 9,0 N/mm?

Nanesené mnozstvo:
priemerne cca 20 g na jeden rohovy uholnik

Pokyny pre spracovanie
Povrchy spajanych pléch musia byt suché, zbavené prachu a mastnoty a musia byt vycistené.
VZdy podla povrchu materialu treba overit, €i sa prebrusenim alebo pouzZitim primeru neda vysledok lepenia zlepSit.

Polyolefiny (0. i. PE, PP) sa bez predbeznej Upravy, napr. plazmou alebo korénou nedaju lepit. Pri lepeni na PS tvrdé
povrchy sa v zasade odporuca pouzit primer.

Teploty materialu vyrazne ovplyviuju reaktivitu a davkovanie; v teplych podmienkach budd hmoty rychlejSie tekutejSie
a daju sa vyrazne rychlejSie davkovat. Pri nizkych teplotach <+7 °C kartuSe rovhomerne zahrejte az do max. +35 °C.
Na otvorenu kartuSu sa naskrutkuje statické mieSadlo a kartuSa sa vlozi do davkovacej pistole.

Zabrante pretazeniam tandemovych kartusi posobenim prilis velkej sily >3,6 kN, pomocou pistoli na stlaCeny vzduch
SP-750.110 a SP-750.120 sa pri pripojovacom tlaku 6,8 baru dosiahne max. sila 2,2 kN, vdaka ¢omu je bezpe&nost
zaistena.

Vzdy podla vyrobcu pistole na stlaceny vzduch mbdze pocas spracovania pri vy$Sich pracovnych tlakoch dojst kvl
rozdielnym silam pneumatickych valcov pistole pri beznych aplikacnych teplotach k poSkodeniam alebo netesnostiam
kartusi, prip. s nasledkom nedodrzania zmieSavacieho pomeru lepiacich systémov, napr. v pripade Sulzer TS493X
(Krager), Schiico 296 704: max. 7,0 barov (max. 3,6 kN).

Prvych ~20 g zmieSaného lepidla (cca velkost vlaSského orecha) sa z bezpe€nostnych dévodov (plniaca technika
kartuse) nepouzije na lepenie!

Pomocou statického mieSadla sa zmieSané lepidlo v ramci ¢asu spracovania nanesie priamo do profilu alebo na
lepiacu plochu a spoji diely.
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COSMO PU-200.280

*** COSMOFEN DUO

2-zlozkové PUR reakéné lepidlo

Po spojeni budu diely az do dosiahnutia funkénej pevnosti fixované/stlacené.
Nadmerné vystupené mnozstvo lepidla odstrante v Cerstvom stave.

Pri kratkych preru$eniach prace v ramci doby spracovania, sa pri dalSom davkovani opat uvedie do statického
zmieSavaca Cerstvé lepidlo. Tak mdzete cely pracovny den pracovat' s 1 statickym mieSadlom.

Po preruSeni prace treba reSpektovat v€asnu vymenu statického zmieSavaca.

Po ukon&eni prace zostane pouzité statické miesadlo na kartusi; pri opatovnom zacati prace sa statické miesadlo
vymeni za nové; pripadné vytvrdnuté lepidlo na otvore kartuSe sa musi odstranit. Teraz treba pred pokracovanim v
lepeni opat vykonat bezpecnostné vytlacenie ~20 g lepidla!

Lepenie hlinika, medi, mosadze: len na chemicky upravené alebo lakované povrchy; tieto materialy sa nedaju lepit’ s
trvalou odolnostou bez prislusnej predbeznej Upravy lepenych pléch.

Z dbévodu obtiaznej definicie hlinikovych povrchov a kvalit hlinika vdm odpord¢ame zaobstarat’ si dostatocné
informacie od dodavatelov, aby sa dosiahli optimalne Upravy pre nasledujuce lepenie; je potrebné vykonat dostatocné
dokazové skusky.

Pri vyrobe a spracovani ulachtilej ocele sa €asto pouzZivaju pomocné prostriedky, ako su vosky, oleje atd'., ktoré sa
spravidla nedaju jednoducho poutierat; tu sa ukazalo, Ze po vycCisteni rozpustadlami zabezpeci vyrazné zlepSenie
vysledkov lepenia prebrusenie, alebo este lepSie opieskovanie a nasledné opakované vycistenie rozpustadiom.

Pozinkované plechy treba zasadne chranit pred trvalo ucinkujucou vlhkostou ,Tvorba plesne®. Tu musi byt pri lepeni
vylu€ené, aby vystupujuca vihkost zasiahla lepiacu plochu!

V pripade oCakavaného trvalého pdsobenia vihkosti musia byt lepiace Skary/lepiace plochy doplnkovo utesnené/
chranené ,vhodnymi tesniacimi hmotami®!

Vrstvy praskovania s podielom PTFE sa bez predchadzajicej upravy (napr. plazmou) nedaju spolahlivo zlepit.

Zlepenia materialov s roznymi hodnotami teplotnej roztaZitelnosti sa musia najma pri zataZeni v oblastiach s
meniacou sa teplotou vyhodnotit' s ohladom na ich dlhodobé spravanie.

Pri lepeni masivneho dreva by sa malo lepidlo naniest na obe lepené plochy. Pritlaény tlak by mal byt >1 N/mm?2,

Pri lepeni masivneho dreva v exteriéri sa musia, v zavislosti od druhu dreva, intenzity poveternostnych vplyvov a
geometrie lepenych povrchov, vykonat prislusné pokusy pre dosiahnutie optimalneho trvalého spoja.

Vytvrdnuta hmota meni farbu pésobenim UV zatazenia, ale vlastnosti pevnosti vytvrdnutej lepiacej Skary sa nemenia!
Lepiaca hmota sa da zafarbit’ pridanim farebnych past COSMO SP-620, spravidla do 1 %, avsak nie viac ako 3 %.

Pridanie farebnych past COSMO SP-620 sa uskuto¢ni po davkovani oboch komponentov z tandemovej kartuse a
nasledne sa homogénne zmiesa s lepidlom.

Pouzitelnost, ¢as spracovania, ako aj vzdy potrebné Casy stlacenia alebo upevnenia, sa daju presne zistit len
prostrednictvom vlastnych pokusov, pretoze su silno ovplyvnené materialom, teplotou, pouzitym mnozstvom,
nanesenym mnozstvom a inymi kritériami. Spracovatel musi k uvedenym smernym hodnotam pripocitat prislusné
bezpecnostné pridavky.

Dolezité upozornenia
Produkt smie pouzivat Skoleny personal v odbornych prevadzkach!

NaSe navody na pouZitie, smernice na spracovanie, produktové alebo vykonové udaje a iné technické vyjadrenia, su
vSeobecnymi smernicami; popisuju len povahu naSich produktov (hodnotové udaje/zistené udaje v €ase vyroby) a
sluZieb a nepredstavuju Ziadnu zaruku v zmysle § 443 BGB. Z dévodu rozmanitosti u€elov pouzitia jednotlivych
produktov a prislusnych mimoriadnych danosti (hapr. parameter spracovania, materialové vlastnosti atd.) musi
pouzivatel uskutoc¢nit vlastnu skusku; nase bezplatné aplikacno-technické poradenstvo slovom, pismom a pokusom
ma len nezavazny charakter.

ReSpektujte aj bezpecnostny tudajovy list!
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COSMO PU-200.280

*** COSMOFEN DUO

2-zlozkové PUR reakéné lepidlo

Cistenie
Cerstvé, nevytvrdnuté lepidlo odstratite pomocou pripravku COSMO CL-300.150 z povrchovych ploch a
spracovatelskych zariadeni.

Cistenie vytvrdnutého lepidla je moZné len mechanickym spésobom.

Skladovanie

Originalny zvazok skladujte tesne uzatvoreny, v suchu pri teplotach od +15 °C do +25 °C bez priameho slne¢ného
Ziarenia.

Skladovatelnost’ v neotvorenom origindlnom zvazku 12 Mesiace(ov).

Forma dodania
2 x 190 ml tandemova PP kartuSa, hmotnost naplne: 550 g
2 x 310 ml tandemova PP kartuSa, hmotnost naplne: 900 g

PrisluSenstvo

COSMO SP-800.210 - Statické miesadlo
COSMO SP-800.230 - Statické miesadlo
COSMO SP-750.110 - Pistol' na stlaceny vzduch
COSMO SP-760.141 - Ru¢na tlakova pistol
COSMO SP-750.120 - Pistol na stlaceny vzduch
COSMO SP-760.151 - Ru¢na tlakova pistol

Modul D

Industrieverband
Kiebstoffe e.V.

zertifiziert
96/98/EG

1S0 9001
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