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*** COSMOFEN PLUS weil3

PVC lepidilo

Priklady pouzitia
= Rychle konstrukéné zlepenia dielov z tvrdého PVC.
= Vyroba plastovych okien: Lepenie doplnkovych profilov, ako odkvapy, odtokove, dverné a roletové listy.
= Vyroba plastovych okien: Lepenie Stulpovych krytov a roletovych zavadzacov v PVC profiloch.
= Sanitarna oblast: Lepenie trubiek, streSnych odkvapov a iného.

= Veltrzna vyroba a vyroba znaciek: konstrukéné lepenie integralnych dosiek z tvrdej peny, napr. Forex z tvrdého
PVC.

Zvlastne viastnosti
= pevna lepiaca Skara
= tixotropné, neodkvapkava
= dobra teplotna zatazitelnost
= dobréa odolnost voci UV zatazeniu

Certifikaty/skuSobné protokoly

Francuzske VOC emisie triedy A+

Technické udaje

Zaklad vinylchloridové polyméry v rozpustadle
Farba

Vo vytvrdnutom stave biela

Viskozita

podra kuzelovej platne (60 s™) pri +25 °C cca 4 000 mPa.s

Hustota

podla EN 542 pri +20 °C cca 0,99 g/cm?®

Otvoreny ¢as
pri +20 °C, 50% r. vlhk., cca60s
nanesené mnozstvo 150 um sklo

Funkéna pevnost’

pri lepeni beznapatovych list cca 2-4 min.

Doba tvrdnutia do 90 % cca24 h

pri +20 °C, 50% r. v. Difazia zvy$kového rozpustadla méze trvat’ az do 8
tyZdriov.

Nanesené mnozstvo:

Pri lepeni list

20 mm Siroka lepiaca plocha cca 8 g/bezny m
40 mm Siroka lepiaca plocha cca 16 g/bezny m
Minimalna teplota spracovania od +5 °C
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Pokyny pre spracovanie

Povrchy spajanych pléch musia byt suché, zbavené prachu a mastnoty a musia byt vycistené.

K tomu sa odporu¢a COSMO CL-300.150.

Pouzité Cistiace handry nesmu farbit alebo zanechavat Zmolky.

Lepidlo sa nanesie na jednu lepiacu stranu ako ,husenica“ (vo forme hada).

Nanesené mnozstvo lepidla musite zvolit podla hribky materialu; lepidlo méze ,prenikat®!

V ramci otvoreného ¢asu musia byt obrobky spojené.

Po spojeni budu diely az do dosiahnutia funk&nej pevnosti fixované/stlacené.

Zatazitelnost' lepenej Skary po 16 hod., zvy8né pretvrdnutie lepiacej Skary moze podla okolnosti trvat az do 8 tyzdriov.

Na lepenie nadmerne dlihych profilov alebo na plosné lepenia odporu¢ame pouzit pripravok COSMO SL-660.200 s
Lpredizenym otvorenym ¢asom®.

Pri lepeni doplnkovych profilov (lepiaca plocha: tvrdé PVC) treba dbat’ na povrchy dekoracnych félii, ktoré priliehaju
ploSne doplnkovym profilom na okenny profil. Nanesené mnozstvo sa musi zmerat’ tak, aby pri spojeni lepenych
profilov nevystupovalo Ziadne lepidlo z lepiacej Skary. Tako zlepené doplnkové profily nesmu byt po€as 1 tyzdfa
vystavené Ziadnym zvySenym teplotam / sine¢nému Ziareniu (>+25 °C). Pri nere$pektovani tychto podmienok to méze
viest' k tvorbe bublin v akrylovej vrstve!

Alternativne je pre toto pouzitie k dispozicii aj systém bez rozpustadiel COSMO CA-500.130.

Difuzne lepidla dokazu silovo premostit len lepiacu Skaru <0,1 mm!

Tu uvedené Casoveé parametre sa daju presne zistit len prostrednictvom vlastnych pokusov, pretoze su silno
ovplyvnené materidlom, teplotou, nanesenym mnozstvom, vihkostou vzduchu, vihkostou materialu, hrubkou
naneseného lepidla, tlakom stlacenia a inymi kritériami. Spravidla sa k smernym hodnotam predpokladaju aj prislusné
bezpeénostné pridavky.

Doélezité upozornenia
Produkt smie pouzivat Skoleny personal v odbornych prevadzkach!
Nevhodné na lepenie tlakovych potrubi!

Nase navody na pouzitie, smernice na spracovanie, produktové alebo vykonové Udaje a iné technické vyjadrenia, su
vSeobecnymi smernicami; popisuju len povahu naSich produktov (hodnotové udaje/zistené udaje v Case vyroby) a
sluzieb a nepredstavuju ziadnu zaruku v zmysle § 443 BGB. Z dévodu rozmanitosti u¢elov pouzitia jednotlivych
produktov a prislusnych mimoriadnych danosti (napr. parameter spracovania, materialové vlastnosti atd’.) musi
pouzivatel uskutoc¢nit vlastnu skusku; nase bezplatné aplikacno-technické poradenstvo slovom, pismom a pokusom
ma len nezavazny charakter.

Respektujte aj bezpecnostny udajovy list!

Cistenie
Cistenie pracovnych nastrojov od nevytvrdnutého lepidla sa uskuto&fuje pomocou pripravku COSMO CL-300.120.

Cistenie kovovych povrchov sa uskuto&riuje jednoducho stiahnutim povlaku vytvrdnutého lepidla, pretoZe na kove
nedrzi.

Odstranenie vytvrdnutého lepidla z tvrdych PVC profilov sa uskuto&riuje po osuseni lepidla Skrabkou a pripadne
naslednou dal$ou Upravou pripravkom COSMO CL-300.110.

Skladovanie

Originalny zvazok skladujte tesne uzatvoreny, v suchu pri teplotach od +15 °C do +25 °C bez priameho slne¢ného
Ziarenia.
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Skladovatelnost’ v neotvorenom originalnom zvazku: 24 Mesiace(ov).
V priebehu skladovania stupa viskozita.

Forma dodania

Tuba s hlinikovou membranou, hmotnost napine: 200 g
Iné velkosti zvazku na vyziadanie.

Industrieverband
Kiebstoffe e.V.
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