LIST TECHNICKYCH UDAJU

STRUKTURALNI LEPIDLO STALOC HP-950

Strukturalni lepidlo STALOC HP-950 je nové vyvinuty systém vysoce vykonného lepidla pro elasticka konstrukéni lepeni, ktera
jsou vystavena extrémné vysokému razovému a smykovému namahani a zaroven vyzaduji vysokou pevnost. Jeho jedinecné
sloZzeni umoznuje vzajemné lepeni témer veSkerych substratd (mixu materiald). Vyjimkou jsou PE, PP, teflon a jiné obtizné
lepitelné polyolefinové plasty.

Proto se také toto spolehlivé lepidlo velmi dobfe hodi pro aplikace pfi stavbé vozidel, stroji a zafizeni.

Velmi vysoka taznost a znamenita odolnost proti UV zafeni €ini strukturalni lepidlo STALOC HP-950 ide&lnim produktem pro
kovostavby, hlinikové stavby a stavbu vozidel, stavbu lodi, jachet a vétrnych a solarnich elektraren.

Strukturalni lepidlo STALOC HP-950 vykazuje vysokou elasticitu parovanou s extrémné vysokou lepivosti.

Pro nejextrémnéjsi zatizeni
Vynikajici odolnost proti UV zafeni a odolnost proti starnuti

Velmi dobra odolnost proti slané i sladké vodé, odsolené vodé, zfedénym kyselinam, louhdm a rdznym olejam

Trvale elasticka s teplotnim rozsahem od -40°C do +150°C

Konstrukéni lepeni u konstrukci autobust, karavand, vlakd a nakladnich voz(
Konstrukéni lepeni hliniku (napf. dopravni znacky)

Lepeni kompozitnich materialt (napf. skofepina CFK)

Lepeni u lodi, jachet, ¢lunG atd.

Lepeni polyesterovych dilti na kovové ramy

Lepeni okennich profilt

K lepeni oceli, nerezové oceli, hliniku, kovovych slitin, pozinkovanych a lakovanych plechd, raznych plastt, ABS,
PVC, CFK, GFK, FRP, polyamidu, polykarbonatu, skla, vrstveného skla, izolacniho skla, polyesteru, epoxidu,
venylesteru, Gelcoat
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VLASTNOST JEDNOTKA | CHARAKTERISTIKA

Zaklad Modifikovany metylmetakrylat

Barva antracitova

Doba zpracovatelnosti min 2 - 3 min.

Cas na zpracovani min 4 — 6 min.

Pevnost (v zavislosti na teploté) min 15— 18 min

Koneéna pevnost h 24 h

SméSovaci pomér 10:1

Tvrdost Shore (ASTM D 2240) 74

Teplotni rozsah °C -40°C az +150°C

Teplota zpracovani °C +10°C az +35°C

Max. protazeni % 140%
Nelegovana ocel: 21 N/mm2

Pevnost ve smyku pfi tahovém Ne_rgzova ocel 18 N/mm?

namahani (DIN 53283) N/mm? Hlinik 19 N/mme
ABS/ABS: Chyba substratu
PMMA: Chyba substratu

Doporucena spara mm 250 ym aZ cca 3-4 mm

Skladovatelnost pfi max. +20°C cca 9 mésicu

A = velmi dobra odolnost, B = maly u¢inek, C = ni€ivy U€inek, X = zadné zkuSebni hodnoty

Chemicka latka

Voda

Slana voda

Oleje a tuky

Benzin a nafta

Voda 90°C

Smés glykol / voda (nemrznouci kapalina)

Kyselina octova 10%

Xylol

Koncentrované kyseliny
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Doporucéeny postup v pouziti, dalSi pokyny v bezpe€nostnim listu.

Lepené dily musi byt Cisté a zbavené oleje a tuku. Zdrsnéni lepeného povrchu zvysi pfilnavost, neni vSak nezbytné nutné.
Nasadte davkovaci $picku a vytlacte strukturalni lepidilo STALOC HP-950, sméSovaci pomér se upravuje automaticky. Michejte
material, dokud nebude dosazeno rovnomérného zbarveni. Poté Spachtli nebo podobné naneste na dily. Po cca 15 minutach je
dosazeno pevnosti. Kone¢né vytvrzeni nasleduje do 24 hodin. Po pouziti patronu znovu uzaviete uzavérem (s pistem).
Nezpracovavejte pfi venkovni teploté pod 10°C.
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Produkt je vhodny k pouziti pro nasledujici podklady a pary material(:

Kovové materidly:
Hlinik (eloxovany, lestény, holy)

Cerny a bily plech
Nerezova ocel

Ocel / ocelové odlitky (i pozinkované, zinkované v ohni, galvanicky povrstvené, opiskované, fosfatované,
chromované atd.)

Barevné kovy (méd, mosaz atd.)

Lakované kovové povrchy

Plasty:
ABS

PA

PC a PMMA
Polyester
PUR

PVC

TPO

FRP

Kompozity a jiné hmoty
GFK / CFK (karbon)

EPDM / PP-EPDM
Sklo
Gelcoat

Drevo

Vyzéadejte si nejaktualnéjsi verzi bezpeénostniho listu.

50 ml dvojita patrona
380 a 490 ml dvojita patrona

20 1, resp. 200 | sudy na dotaz.
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Zde zvefejnéné Udaje slouzi pouze pro informaci a jsou pokladany za bezpe¢né. Nemuizeme v8ak prevzit Zzddnou odpovédnost za vysledky, které
byly docileny jinymi a nad jejichz metodami nemame zadnou kontrolu. UzZivatel samotny je odpovédny za stanoveni vhodnosti zde zminénych
vyrobnich metod pro své Ucely a u€inéni preventivnich opatfeni, kterd by byla Zadouci na ochranu véci a osob pfed nebezpec&imi, kterd se mozna
vyskytnou pfi zachazeni s témito produkty a jejich pouzivani. Tomu pfimérené firma STALOC vyslovné odmita zvlasté kazdou zaruku vyplyvajici z
prodeje nebo pouziti produktl firmy STALOC nebo poskytnutou mi€ky, v€etné vSech zaruénich povinnosti nebo zaruk vhodnosti pro urcity ucel.
Firma STALOC vylucuje zvlasté jakoukoliv odpovédnost za nasledné Skody nebo nepfimé Skody vSeho druhu, v€etné uslych ziskl. Skute€nost,
Ze jsou zde vysvétleny rizné postupy nebo slozeni, nema vyjadiovat, Ze tyto nejsou chranéné patenty pro jiné, resp. interpretovany jako licence
pod patenty spole¢nosti STALOC, které mohou takové postupy nebo sloZeni pokryvat. Doporu¢ujeme kazdému zajemci, aby otestoval jim
zamyslené pouziti pfed sériovym vyuZitim a pfitom pouZil tyto Udaje jako navod. Tento produkt mizZe byt chranény jednim nebo vice patenty nebo
prihlaSkami patentu.

Stav: 11.8.2014
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