LIST S TEHNICKIM PODATCIMA

STALOC 4554

Trenutno ljepilo gel

STALOC 4S54 gel idealno je ljepilo za spajanje poroznih materijala. Ljepilo je zbog Zelatinozne konzistencije idealno prikladno
za premoscivanje vecih zra¢nosti. Ljepilo osim toga ne istjece i time je prikladno za rad iznad glave.

Rabi se u mnogim podrucjima prerade drva, strojarstva i strojogradnje, proizvodnje koze i cipela itd.

Vrijednosti se odnose na postizanje ruéne/konacne ¢vrstoée nakon 24 sata

SVOJSTVO JEDINICA | KARAKTERISTIKA
Boja

Spec. masa pri +25 °C g/ml 1,069 g/ml DIN 51757
Plamiste °C >80 °C DIN 55213
Kemijska karakterizacija Etilni cijanoakrilat
Uskladistivost pri +25 °C min. 1 godina
MATERIJAL JEDINICA | KARAKTERISTIKA
ABS/ABS s 50-60s

Drvo/drvo S 6—10s
ABS/nehrdajuci ¢elik s >60s

NBR/NBR S 5-10s
SVOJSTVO JEDINICA | KARAKTERISTIKA
Temperatura obrade °C -55 °C do +80 °C
Boja zucékasta
SVOJSTVO JEDINICA | KARAKTERISTIKA
Vlaéna smi¢na &vrstoca Celik/Celik N/mm?2 20 — 22 N/mm?2
Vlaéna smi¢na ¢vrsto¢a SBR/SBR | N/mm? 5—10 N/mm?2
Vlaéna smi¢na ¢vrstoca

Polikarbonat/polikarbonat N/mm? 7 — 12 N/mm?
Vla¢na smicna Cvrstoca N/mm2 20 — 22 N/mm2

Nehrdajudi €elik / nehrdajuci Celik

Preporuceni postupak u primjeni, za dodatne napomene vidi sigurnosno-tehnicki list.
Lijepljene supstrate prethodno odmastite i oCistite sredstvima za ¢iS¢enje STALOC kako biste postigli optimalan ljepljivi spoj.

ViSak ljepila nakon lijepljenja uklonite sredstvima za €iS¢enje na bazi acetona, npr. viSenamjenskim sredstvom za ¢iScenje
STALOC.

Stvrdnjavanije trenutnih ljepila STALOC (za veliku zra¢nost itd.) moZete ubrzati uporabom aktivatora STALOC za trenutna
liepila. Za lijepljenje materijala s malim povrsinskim napetostima (PE, PP itd.) uporabite primer STALOC za trenutna ljepila.
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Preporuceno skladiStenje radi optimalne trajnosti

Proizvod skladistite pri temperaturi od 5 °C do 25 °C i na suhom mjestu. Radi optimalne trajnosti mora se osigurati da u
spremnik ne dospiju prljavstine. Za dodatna pitanja izravno se obratite tvrtki STALOC.

Zatrazite najnoviju verziju sigurnosno-tehnickog lista.

Podatci objavljeni u ovom dokumentu sluze samo informiranju i smatraju se zajaméenim. No ne mozemo preuzeti odgovornost za rezultate koje
ostvare drugi i nad ¢ijim metodama nemamo kontrolu. Sam je korisnik odgovoran utvrditi prikladnost ovdje spomenutih proizvodnih metoda za
njegove svrhe i poduzeti mjere opreza koje su navedene radi zastite imovine i osoba od opasnosti koje se mogu pojaviti pri rukovanju ovim
proizvodima i pri njihovoj uporabi. Tvrtka STALOC prema tome narocito odbija svako izri¢ito ili preSutno dano jamstvo proizislo iz prodaje ili
uporabe proizvoda tvrtke STALOC, ukljuéujuéi sve jamstvene obveze ili jamstva o prikladnosti za odredenu namjenu. Tvrtka STALOC narodito
odbija svaku odgovornost za sve posljedi¢ne ili neizravne Stete, ukljuéujuéi izgubljenu dobit. Iz €injenice $to su u ovom dokumentu razmotreni
razni postupci ili sastavi ne smije se zakljuciti da oni nisu zasti¢eni patentima za druge ili tumaciti kao licenca pod poslovnim patentima tvrtke
STALOC koje takve postupke ili sastave mogu pokrivati. Svim zainteresiranim strana preporu¢ujemo da prije serijske uporabe ispitaju planiranu
primjenu i pritom uporabe ove podatke kao naputak. Ovaj proizvod moze biti zastiéen patentima ili patentnim prijavama.

Stanje: 4.5.2012.
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