Drei Hauptgeometrien - PF, PM und PR decken
Bearbeitungen vom Schlichten bis zum Schruppen ab.

Die AL-Geometrie wurde in erster Linie zur Bearbeitung
von Aluminium und Aluminiumlegierungen entwickelt.

Geometrie -PF

Zum Schlichten von Stahl

Positive und scharfe Geometrie mit einem optimierten
Spanbrecher.

Schnitttiefe

a, mm

5,04

Exzellente Spankontrolle und Oberflachenglte bei geringen

Schnitttiefen und niedrigen Vorschiiben.
2,54
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Geometrie -PM

Sehnittete Fiir die mittlere Bearbeitung von Stahl

so! Positive Wendeplatten-Geometrie mit einem Spanbrecher, der
eine sichere Spankontrolle im gesamten Anwendungsbereich

gewabhrleistet.
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Einzusetzen bei vibrationsanfalligen Bearbeitungen.

Vorschub
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— Geometrie -PR
g Zum Schruppen von Stahl

5,:— Positive, Wendeplatten-Geometrie.

Durch die verstérkte Fase an der Schneidekante ist die
Wendeplatte sehr gut geeignet fir Schnittunterbrechungen
25 ] sowie schwierige und anspruchsvolle Bearbeitungen.

Vorschub
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Schnitttiefe Geometrie -AL L .
a, mm Allround-Geometrie fiir Aluminium
7 ] Speziell entwickelt zum Drehen von Aluminium und
anderer NE-Metalle.
5 |
Scharf 20° positive Schneidekante.
3 | Exzellente Wiederholgenauigkeit.
0,5
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015 04 06 TnmMMU



