
chemisch-technische-
produkte INFORMATION

Stand: 06.2013 
Druck- und Satzfehler vorbehalten.
Für technische Daten wird keine Haftung übernommen.
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TECHNISCHE DATEN

Superbond Mörtel 
FIS SB 390 S

FIS Mixer Red
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Sprachen auf Kartusche Inhalt Verkaufseinheit

Artikelbezeichnung Art.-Nr. ETA   [Stück]

FIS SB 390 S 518830 ■ D 1 Kartusche 390 ml, 2 x Statikmischer FIS S 6
FIS SB 1500 S 519453 ■ D, GB, F, NL, E, P 1 Kartusche 390 ml, 2 x Statikmischer FIS S 6
FIS Mixer Red 096448 — — 10 Statikmischer 10

Temperatur
im Verankerungsgrund

Verarbeitungszeit
FIS SB

Aushärtezeit
FIS SB

- 14°C − - 10°C 60 Min. 36 h
- 9°C − - 5°C 30 Min. 24 h
- 4°C − ± 0°C 20 Min. 8 h

+ 1°C − + 5°C 13 Min.  4 h
+ 6°C − +10°C 9 Min.  120 Min.

+ 11°C − +20°C 5 Min.  60 Min.
+ 21°C − +30°C  4 Min.  45 Min.
+ 31°C − +40°C  2 Min.  30 Min.
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Superbond Mörtel FIS SB

Temperatur
im Verankerungsgrund

Verarbeitungszeit
FIS VT

Aushärtezeit
FIS VT

– 5°C — ± 0°C 24h

± 0°C — + 5°C 3h

+ 5°C — + 10°C 13 Min. 90 Min.

+ 10°C — + 20°C 5 Min. 60 Min.

+ 20°C — + 30°C 4 Min. 45 Min.

+ 30°C — + 40°C 2 Min. 35 Min.


