Schubkasten Schubkastenbearbeitung
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*+1 mm bei Montage der Korpusschiene auf liegender Korpusseite

** Eingeschrénkte Seitenverstellung bei 16 mm Seitewanddicke des
Schubkastens und gleichzeitig voller Toleranzausnutzung der lichten
Schubkastenweite SKW



