Ladica Obrada
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= Ukoliko se vodilice upotrijebe prije izrade samog korpusa, pozicije za
busenije se iz razloga tolerancije vodilica i korpusa moraju minimalno
povecati za 1 mm
** Ograni¢eno bo¢no podesavanje kod debljine bo¢ne strane ladice od
16 mm i istovremeno puno koristenje tolerancije svijetle Sirine ladice
SKW



