Priprava / Vitania
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Vrtanie pre montaznu podlozku Vitanie ¢elného panelu
BS 16-19 mm
Projektovanie servojednotky Pristup pri presahu pracovnych dosiek
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X 30mm | APU 0mm
o Y 10mm | APU 20 mm
z 0omm | APU 30 mm
NH Vyska niky APL-UK Spodna hrana pracovnej dosky
BS Hrubka panelu APU Presah pracovnej dosky

SWD Hruabky boku




